Szerelési Leirds Repamax® 32 cs6koto- és javitéidomhoz

(roviditett leiras)

NEM HUZASBIZTOS! A csavarok kendanyaggal torténd érintkezése nem megengedett!

1., Az anydkat fel kell lazitani azok végsd,

megengedett helyzetéig

3., Az idomot a hibahely / kotés folé kell helyezni

AW\

5., A szerel6hidat az els8 helyzetbe kell

alitani (1. kattanas)

7., A pofak helyzete legyen tikor-szimmetrikus,

ezt biztositjak a pofak illeszkedését segité
nyulvanyok (nyelv és/vagy stift)

2., A szerel6hidat az anyakkal egyitt nyi-
tott helyzetbe kell éIIl’tani

p,

., A pofakat szerelési helyzetbe kell allitani

(Id. el6z6 oldal 6. pont), valamint a tomit6lapot
az idom hdza és a belsé vezetényelv kozé kell

beilleszteni

6., Az idom helyzetét ellendrizni kell, majd

a szerel6hidat a masodik helyzetbe kell

alitani (2. kattanas)

8., A csavarok meghuzasahoz nyomaték-kulcs

hasznalata kotelez6, azonban a cséfelilet
mindségétdl fliggben a meghuzasi nyomaték
értéke 50% -kal novelhetd!

Nm!
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Beépitési utasitas Repamax® 32 cs6koto- és javitéidomhoz
NEM HUZASBIZTOS! A csavarok kendanyaggal torténé érintkezése nem megengedett!

1., A cséfeliileteknek tisztaknak és simanak 2., A kor kerilletén torténé mérés alapjan kell
kell lennitk. Pordzus feliletek esetén a a cs6atmér6t (idom-méretet) maghatdrozni

tomitéseket/cséfellleteket kenni kell!

3., A meghatdrozott cs6atméréhoz tartozd 4., Amennyiben sziikséges (a tlirésmezén bellli

idomot ki kell valasztani. nagyobb csGatmérék esetében) MINDIG MINDKET
mért Atmérs: d222mm belsé tomit6gydrit el kell tavolitani! Az idom nem

PI': s .. 7 Ve r” TN B3 7
Repamax® 32: 217 - 250 mm alkalmazhatd, ha a csévek atmérd-kilonbsége

nagyobb, mint 6-10mm (a cséatméré fliggvényében)

«<3==a Hasznosithaté hossz = 200 mm ==t

- Pl.: Repamax® 32: teljes atmérGtartomany: 217 — 250 mm, ebbél

D:d=217-233mm/ @:232-250mm

5., Pozicionalni kell a REPAMAX-ot a csé koré (1). Meg kell bizonyosodni arrél, hogy a tomitések mindenhol,
korkorosen felfekszenek a cs6palastra. Egy id6ben kell rahlzni a kereszttartét a szorité pofara az egyik kézzel,
a masikkal pedig be kell illeszteni a tomitGlap végét a haz és a belsé vezetdnyelv kozé (2). Sziikség
esetén a térdet (3) is lehet hasznalni az idom rogzitésére és megtamasztasara. Kilon figyelmet kell forditani
arra, hogy az ivelt megvezetd nyelvek behatoljanak a szorité pofa hosszukas résébe (4)




6., Szerelési helyzet:

- tengelyiranyu bedllitashoz és kérkoros pozicionalashoz az elsé helyzetbe kell allitani (1. kattanas),
- az idom végsoé helyzetének ellendrzése utan 2. helyzetbe kell allitani a szerel6hidat (2. kattanas)

Az idom beillitaséira szolgilé FONTOS!
laza, provizérikus A pofik illeszkedését szolgalo
helyzet nytlvanyok helyzete

VEGLEGES
SZERELESI
HELYZET

7., A csavarok belilrél kifelé haladva torténé meghuizasahoz, a kivant nyomatékérték eléréséhez nyomatékkulcs

haszndlata kotelez8, azonban a cséfelllet minGségétél fliggben a meghlzasi nyomaték értéke +50% -kal novelhetd!

a belsé a belsé cavAr
Nm! teljes réteg d o tizemi kozelitd
., ’ : o ° csavar- | meghuzasi , .
befogis 4 S eltavolitisa N ) nyomds tomeg
utén meret nyomaték (bar) (ko)
(mm) (Nm)
80 87-109 nincs M14 60 16 6.9
eltavolithato
8., A tomitettség vizualis ellenérzése utan a e B . v . i 73
. f_a s réteg,
csavarok utdn-huzasa esetleg sziikséges lehet!
100 121-144 a tomités M14 60 16 7.5
csak
125 138-160 egyrétegli M14 60 16 8.4
!
150 158-190 158-174 173-190 M14 120 16 111
200 190-222 190-206 205-222 Ml4 120 16 11.8
200 217-250 217-233 232-250 M14 120 16 12.6
250 248-280 248-264 | 263-280 M14 130 16 13.1
250 278-311 278-295 294-311 M16 130 16 14.6
9., A kés6bbi visszabonthatosag érdekében
300 313-347 313-331 330-347 M16 130 16 15.7
az idom félidval torténé védelme javasolt!
300 334-366 334-350 349-366 M16 130 16 16.8
350 388-420 388-404 403-420 M16 150 16 16.9
400 404-436 404-420 419-436 M16 200 16 173
400 434-466 434-450 449-466 M16 200 16 203
400 466-498 466-482 | 481-498 M16 200 16 213
450 490-522 490-506 505-522 M16 200 16 22.0
500 544-576 544-560 | 559-576 M16 240 16 237
500 578-610 578-594 593-610 M16 240 16 247
600 685-717 685-701 700-717 M16 240 16 27.8
-3- EGYEB MERETEK KERESRE!

GAZIPARI FELHASZNALAS ESETEN CSAK AZ NBR GUMIVAL SZERELT REPAMAX ALKALMAZHATO (Viz = EPDM)
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